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Presenter
Presentation Notes
Здравствуйте, меня зовут Андрей Гриценко, я являюсь руководителем компании ВЭНТ.
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B3HT - BHegp

d O komnaHun. Cpepa AesaTesnnbHOCTU.

4 BHegpeHne MES B ynakoBOYHOM NMPOU3BOACTBE.

d PeaninzoBaHHbIe NPOEKTblI B YNAKOBOYHOW OTpacC/n.
[TpMepbl pelleHHbIX 3a4au.
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Presenter
Presentation Notes
В ходе презентации я постараюсь рассказать какие цели преследует внедрение MES-систем на процессах упаковки и расскажу о примере внедрения такой системы на крупном предприятии.


KoMmMmnaHuuma BOHT Q: VENT

B3HT - BHegpenue » JkcnnyaTauusa Hos

COEPA AEATEJIbHOCTM:

v' ABTOMaTM3aLMA TEXHOJIOFMYECKUX NPOoLLEeCCOB NULLEBOIO U
YyNakKoBO4YHOIO NpPpOM3BOACTBA, MHAYCTPUM HANUTKOB U Ap.

v BHeppeHue CUCTEM NpPoOu3BOACTBEHHOro yyerta Ha 6a3ze MES
nnatdopmbl Wonderware MES 4.0, MHTerpaumsa AaHHbIX
YNaKoOBOYHOro o6opyaoBaHms B Y4E€THble CUCTEMbl BEPXHEro
YPOBHSA

v BHeapeHue cUMCTeM yuyeTa KOMIMJIEKCHOro yyera
3Hepropecypcos npeanpuvaTmumn.

v KOHCcynbTUpoBaHue 3aKa3uMKa B paMKaX rapaHTUMHOIO M
NOCT-rapaHTUUHOIo Nepuoaos.
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Presenter
Presentation Notes
Основной сферой деятельности нашей компании является построение систем АСУТП и MES для пищевых предприятий, индустрии напитков, упаковочного производства, включая комплексные решения в области повышения эффективности работы технологического оборудования и учета потребляемых энергоресурсов.



KoMmMmnaHuuma BOHT q VENT

B3HT - BHegpenue » JkcnnyaTauusa Hos

[(naBHbIN opuc — r. Mocksa.

MockBa - ACYTII npoekTtbl agna MSFG/CPG.

®unnnan B r. KazaHb —MES pewieHuns, 5
cepTMUUUPOBAHHbBIX NPOrpamMMUCTOB.

PaboTa B kavecTtBe MES cucTeMHOro nHterpatopa B Poccumn ¢ 2006r.

Ob6Lee KONMYeCcTBO COTPYAHNKOB -8 YesioBeK.
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Presenter
Presentation Notes
Основной офис нашей компании располагается в Москве, так же, как вы уже поняли, у нас есть филиал в г. Казань. В Москве располагается отдел по решениям в области АСУТП, в Казани мы занимаемся MES-решениями. Всего в компании трудится 8 человек.
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KJINHKMAHH
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Version

Copyright ® 2009 Invensys Systems, I

1.0.0.0 106£.0037.0.0000

MpoeKTax Bumm-bunnb-[laHH, IOHUMUNIK,
banTtnka, Mocnueo 1 ap.

OnbIT BHeapeHusa cuctembl MES Performance
4.0 gna BeAeHUa MNpPOU3BOACTBEHHbLIX 3aKa30B
OTAENEHNSA YNAKOBKMU.

OnbIT UWHTErpauun C npunoxeHnamm ERP
ORACLE OeBS.

Hannune ceptndumumpoBaHHbix Wonderware
cneunanmncTos.

CTtpaTtermnyeckoe MapTHEPCTBO no MES
peweHndaMm B MNUueBOW MNPOMbIWIEHHOCTN U
yraKkoBKe.


Presenter
Presentation Notes
Мы работаем в качестве системного интегратора с 2006 года. За это время мы участвовали в проектах для таких лидеров пищевой отрасли как «Вимм-Билль-Данн», «Балтика», «Моспиво», Юнимилк и др. У нас имеется опыт внедрения систем на базе WW Perfomance 4.0, опыт в интеграции с приложениями ERP ORACLE OeBS.
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lNMporpaMmMa npe3seHTauumm

d O koMnaHnn. Chepa AedaTesiIbHOCT!.

d BHegpeHne MES B ynakoBOYHOM NMPOU3BOACTBE.

d PeaninzoBaHHbIe NPOEKTbI B YNMAKOBOYHOWN OTpacC/n.
[IlpMepbl pellaeMbiX 3a4au.

 3akiro4yeHue.
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Presenter
Presentation Notes
Кратко о специфике процесса упаковки.


BHeapeHue MES B yNakKOBOYHOM \1/ VENT
nNpon3BoACTBE

B3HT - Bregperue n Oxkcnnyatauwms Hol

PykoBOACTBO NPOn3BOACTBEHHbLIMY
noapasaeneHnsiMm 4Yacto yCTaHaBMMBAET LIENu,

KOTOpre BKJ1HOYAIOT B CE0SA CHUXEHUE:
BpemeHu noctaBok
— BpewmeHu 3anycka
— BpemeHun nepeHanagok
— [loTepb NpoaykTta
- BpemeHu TexobcnyxmMBaHus 1 PEMOHTOB
— [lpocTtoeB

B nocnenHee BpeMA OXKNaaHNA pyKOBOACTBaA CTalin

BKI1l0OYaTb B cebs yYBEJIUHEHUE.
— [mbkKoCcTM npouecca ynakoBKu
— O6bemoB Bbinycka
— CpeagHero BpeMeHn HapaboTku Ha oTkas/MTBF

3HaunTenbHasa LEeHHOCTb MOXET ObITb OOHapyXXeHa 1 onpeneneHa BHYTPU KOMMaHUN,
KOTOpble CTPEMATCA K YIydLEeHUsaIM U paccMaTpuBaroT Lenn, N3fnoXeHHble Bbllle, Kak
KpuUTndeckne goaktopsl ycrnexa
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Presentation Notes
Процесс упаковки является последним шагом производства, добавляющим  ценность потребительскому продукту. Требования к упаковке обусловлены требованиями спроса. Упаковка – это то, что видит конечный потребитель и то, как определяется брэнд. И так как потребитель нуждается в ее разнообразии, процесс упаковки является первым кандидатом для оптимизации.

Внедрение MES-системы на процессах упаковки преследует цели снижения:
Времени поставок
Времени запуска заказов
Времени переналадок
Потерь продукта
Времени техобслуживания и ремонтов
Простоев

В последнее время ожидания руководства предприятий стали включать в себя увеличение:

Гибкости процесса упаковки
Выпуска
Среднего времени между поломками/MTBF


®
BHeapeHune MES B ynakoBO4HOM \'/ VENT
nNpon3BoOACTBe - —

Onpocsl, NnpoBeaeHHbIe XXypHanoMm «Mup YnakoBku» nokasanu, 4to
TUNMYHaA NPOU3BOACTBEHHAA KOMMAHUSA pacnornaraeT ynakoBOYHbIMU
NMMHUSIMW CO CneayrLMMn XapakTePUCTUKAMMN:

- 50% BCeX ynakoBOYHbIX JIMHUK HE NMEIDT obuen ceTn, obbeanHAaLWEN MaLLWHBbI

- 50% BCex ynakoBO4YHbIX JIMHUIK OCHaLLEHbl CUCTEMaMN ynpasreHus oT ABYX A0
YyeTblpex npounssoguTenen

- 50% BCex ynakoBO4YHbIX JIMHUIA UMEKOT OT ABYX A0 ceMU eanHuL, 06opyaoBaHNs Unu
MaLLWH

- 50% BCex ynakoBOYHbIX JIMHUKA HE UMEIOT €ANHOro cTaHaapTa obMeHa AaHHbIMK

- [locTtaBwmkm obopyaoaHmss/OEM obbl4YHO HE MNOCTaBMASAT CUCTEMY KOHTPONS 3a
NPOM3BOACTBOM.
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Presentation Notes
Опросы, проведенные журналом «Мир Упаковки» показали, что типичная производственная компания располагает упаковочными линиями со следующими характеристиками:

50% всех упаковочных линий не имеют общей сети, объединяющей машины
50% всех упаковочных линий оснащены системами управления от двух до четырех производителей
50% всех упаковочных линий имеют от двух до семи единиц оборудования или машин
50% всех упаковочных линий не имеют единого стандарта обмена данными
Поставщики оборудования/ОЕМ обычно не поставляют систему контроля эффективности производства


- / . ®
BHeapeHne MES B yNnakOBOYHOM \'/ VENT
n p o ” 3 B on CT B e BGHT - BHenpenue n Brcnnyatauns Hosbix TexHonoruii

[MakeT Wonderware MES 4.0 Perfomance obecneynBaeT cTaHOapTHbIN U
HOPMarn30BaHHLIN CIOM AaHHbIX OJ19 BCEX TUMOB YMNaKOBOYHbLIX JIMHUI, a TakK Xe
YOOBMETBOPSIET OCHOBHbIE TPebOBaAHUSA, Kak CO CTOPOHLI NPOM3BOACTBA, TaK U

noctasLwmkoB obopynoBaHns/OEM:

v Bce nocraBLUMKn 060pyaoBaHNS U CUCTEM YNpaBMNeHUs NPUMEHSIIOT CTaHAaPTHbI
cnocob npu obpalleHnn 1 pacnpocTpaHeHNN MHAPOPMALIMOHHBLIX AaHHbIX

Define YyNakoBOYHOW NIUHUN.
Value o
_ v TporpammHoe obecneveHne s aBTOMaTU4eCKon KOHBEpTaLUm
NPON3BOACTBEHHbLIX COOLITUI (M AaHHbLIX 060PYyA0OBaHMS) B MHpOpMaLUUIo, Ha
i i OCHOBE KOTOPOW MOXHO MPUHUMATL peLleHus.

v" B0O3MOXHOCTb Nepeaayn gaHHbIX 000pYyaOBaHUS B CUCTEMY YNpaBneHns
NPOM3BOACTBOM U CUCTEMY apXMBUPOBaAHUSA MHopMaLmn.

CHWXeHune KonnyecTBa AaHHbIX, COBMpaeMbIX BPYUHYIO.

EaonHasn nHopmaumoHHas nnatgopma obecnednBaeT OCHOBHbIE CEPBUCHI
(6e3onacHocTb, AnarHoCcTMKa, 0bMeH coobLLEHNAMIN, ONOBELLEHNSA TPEBOT,

OTKPbITOCTb MOAKIKYEHWUI U T.4.) U AenaeT BO3MOXHbIM NMOCTENEHHbIN POCT.

Realize Measure
Value _ Value

AN

Wonderware MES 4.0 Perfomance obecneuymBaeT cTaHgapTHbIN NpoLEeCce
BHEOPEHMA Ha OCHOBE peanu3aumm LEHHOCTUN AN BCEX Y4AaCTHUKOB, BOBITEYEHHbIX

B NPOLIECC YMNaKOBKMW.
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Presentation Notes
Пакет Wonderware MES 4.0 Perfomanceобеспечивает стандартный и нормализованный слой данных для всех типов упаковочных линий. Преимущества, вытекающие из использования Wonderware MES 4.0 Perfomance, обеспечивают удовлетворение  основных требований, со стороны как производственных компаний, так и поставщиков оборудования/ОЕМ:

Стандартные способы для обмена информации с оборудованием линий упаковки разных поставщиков
Программное обеспечение для автоматической конвертации производственных событий (и данных оборудования) в информацию, на основе которой можно принимать управленческие решения.
Возможность передачи данных оборудования в систему управления производством и систему архивирования информации.
Снижение количества данных, собираемых вручную.

Единая информационная платформа обеспечивает основные сервисы (безопасность, диагностика, обмен сообщениями, оповещения тревог, открытость подключений и т.д.) и делает возможным постепенный рост. Таким образом, преследуются долгосрочные стратегические цели, обычно за счет поддержки корпоративных или заводских бюджетов, при достижении краткосрочных целей, приносящих ценность персоналу предприятия.

Wonderware MES 4.0 Perfomance обеспечивает стандартный процесс внедрения на основе реализации функционала для всех членов персонала, вовлеченных в процесс упаковки.
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d PeaninzoBaHHbIe NPOEKTblI B YNMAKOBOYHOW OTpacC/n.
[TpMepbl pelleHHbIX 3a4au.

 3akiro4yeHue.

Slide 10

Inven 5'.';4‘ S


Presenter
Presentation Notes
Далее о нашем опыте внедрения MES-системы для цехов упаковки
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CUCTEMA YYETA 3®DEKTUBHOCTU PABOTbI YMOKOBOYHbIX IMHUN

lllllll



\J VENT

B3HT - Bregperue n Oxcnnyatauws Hos

NMpoekT aucneTyepusauum

LileXa YNaKOBKMU

e Cpoku peanusaunm — 2013-2014rr.
« KonnyectBo MHUN YNaKOBKN — 47.

e [IpenmyLlecTBO 3aKka34ymKa NoBbllleHne
3 PEeKTUBHOCTU LieXa YrnakoBKKN 6onee
yeM Ha 5%.

« OKynaeMmocTb NpoekTa — Ao 1 roaa.

o [lnaHunpyeTca TupaxnpoBaHMe CUCTEMbI
Ha Apyrve npeanpuatma 3akasdmka C
npuMmeHeHneM Wonderware MES 5.0
Perfomance

;
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Presenter
Presentation Notes
Проект реализовывался в течение двух лет в несколько этапов и в данный момент активно развивается. На данном этапе реализован автоматический сбор данных о состоянии работы 47 линий упаковки и счетчиках произведенной продукции. Сбор и обработка данных выполнена с использованием Wonderware System Platfrom 2014, реализованы все необходимые пользовательские интерфейсы и большое количество отчетов для анализа данных. В планах развития системы – учет выполнения производственных заказов с помощью Wonderware MES 4.0 Perfomance и тираж системы


3aaauu, pelleHHble B W YFHNT

oTAaeIeHUN YNaKOBKMU

ﬁ C6o0p n apxuBupoBaHue nHdpopMmaLunm O NPOCTOAX oGopyAOBa%
B aBTOMaTU4YECKOM pexxume

v KoMMeHTMpOBaHMue nepcoHanom Llexa YnakoBku n PEMOHTHOM
Cny>6bl cO6bITI, BOSHMKAOLWMNX HA JIMHUAX

v PacueT K/1loueBbIX Noka3sartenen paboTtbl IMHUKA — YTUAnsaumm,
DdPpeKkTMBHOCTU, TEXHNYECKOIro NMpocTosN

v dopMMpoBaHMEe OTYETOB O paboTe IMHMI 3a CYTKM UM
Bbl6paHHbIX Nnepuopn

v'  ABTOMaTM4YE€CKMMW yuyeT rotoBoM npoayKumun.
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Presenter
Presentation Notes
Для предприятий, использующих скоростные производственные процессы упаковки, актуальной является задача построения системы контроля эффективности работы оборудования, что является одной из важнейших функций MES систем. 
Для предотвращения простоев и повышения эффективности руководители производственных подразделений нуждаются в объективной информации о работе производственных линий и обслуживающего их персонала.

При реализации системы диспетчеризации отделения упаковки заказчиком были поставлены следующие задачи:

Обеспечение достоверности информации о причинах простоев производственного оборудования и действиях производственного и ремонтного персонала
Реализация средств детализации крупных простоев – разделение их на более мелкие части с детализированным указанием причин
Реализация средств редактирования автоматически собираемой информации
Учет работы линий на скорости ниже паспортной
Расчет показателей KPI производственных линий в режиме реального времени
Сокращение затрат времени на ведение системы отчетности по сравнению с электронными таблицами за счет реализации специального функционала в отношении пользовательского интерфейса
Реализация центральной базы данных для  хранения производственной информации и системы безопасности с разграничением прав пользователей
Резервное копирование и обеспечение устойчивости работы системы к отказам аппаратных средств
Удобство работы с отчетами и возможность упрощенного доступа к ним на требуемых уровнях управления компании
Реализация средств унификации справочных данных с целью сравнения различных производственных линий и площадок по единым критериям



Cxema cbopa aaHHbIX MES Q&;VENT
CUCTeMbl

v  DopMUpoOBaHME COCTOSAHMN MALUMH HA YPOBHE
Simatic

v' CynTbiBaHMe nMHopMaumum cepsepomM BBOAA-
BbiBOAa yepe3 OPC

v’ 3annucb nMHpopmaunm B 6a3y AaHHbIX —
COCTOAHUSA MALWWH, CHETYMKMN NPOAYKLUMN,

TEeXHOJIOrMyeckme napameTpbl


Presenter
Presentation Notes
При реализации проекта информация о состоянии машин передавалась в систему следующим образом:
Был сформирован стандартный блок данных, применимый для любой из машин (состояния, счетчики, технологические параметры)
С помощью специальных сборных контроллеров блоки данных заполнялись информацией с машин
И по средством сервера ввода-вывода передавались в системы
Далее полученная информация обрабатывалась системой и в конечном счете записывалась в БД


CxeMa pacuyera OEE \y VENT

B3HT - BHegperue n Jkcnnyatauws Hosbix TexHonorui

FOTOBHOCTb — NMOTepu Ha HenaaHOBbIE NPOCTOU, %
MpounssoauTenbHOCTb — paboTta Ha CHUXKEHHOU CKopocTH, %
KauecTtBo — KonmnuectBo otbpakoBku, %

06wasn 3pPpexmeHocts O6opyaosanus (OEE) =

CmeHa
] AoctynHocTb X IponssoauTeAbHOCTD X KauecTBO
uF
AocrynHoe Bpemsa a -'?

AoCTYyNnHOCTDL

AOCTYNHOCTE =
Haaapkn H Panmnmu ~ Aociynwoe Bpemn

NMpoM3BOAHTEABHOCTD

Xoa. Xoa H Meaxne Octavooi

06wem Buinycka

MpoM3BOAMTEABHOCTE = ——————————————————————
Macn. Cxop. x Bpema M-Ba

Kayecteo

Xopowan “ 06bem Buinycka - Bpak
— —— Ui E;
n CHHXeHHbIH BunycK O6beM Buinycka
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Presenter
Presentation Notes
Расчет показателя ОЕЕ, или аналогичных KPI, в режиме реального времени на основе счетчиков продукции и статусов машин, поступающих с уровня управления оборудованием, означает автоматическое обновление данных с интервалом 1-2 минуты. Т.е. контроль показателя эффективности работы текущей рабочей смены осуществляется непосредственно в ходе производства, а не по завершении смены, как это происходит в случае отчетности на базе электронных таблиц. Это позволяет мгновенно обнаруживать и реагировать на отклонения от запланированных показателей и повысить прозрачность функционирования производства. Вместе с системой управления производственными заказами становится возможным осуществление оперативных изменений производственного плана, за счет перемещения при необходимости производственных заказов между линиями в зависимости от их текущей эффективности на конкретный момент времени. Привязка потребления производственных материалов к производственным заказам вместе с учетом распределения персонала смены по отдельным машинам позволяет анализировать потери эффективности линий в зависимости от качества поставляемых материалов, в частности качества упаковочных материалов, и оценивать уровень квалификации персонала. Также расчет ОЕЕ с применением централизованных справочников категорий простоев делает реальным моментальное сравнение текущей эффективности различных производственных линий, цехов и предприятий компании.
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Presentation Notes
В ходе реализации проекта было реализовано множество форм отображения оперативной информации.

Интерфейс «Окно оператора» - основной интерфейс, с которым работают операторы линий цеха упаковки. С помощью данного интерфейса осуществляется ручной ввод данных в систему. В рамках реализации данного проекта в цехе расположено 22 панели оператора, оснащенные сенсорными экранами, с помощью которых осуществляется ввод данных.
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Последовательность действий пользователя при комментировании простоев.
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Mopaaok AoencTBmmn

1. BBoa nepuopa

npousBoOACTBa

2. Bbibop SKU

npoaykKra us3

CnpaBoOYHMUKA

3. KoppexkTtupoBka

obbema npoaykuum


Presenter
Presentation Notes
Последовательность действий пользователя при вводе данных по объемам произведенной продукции.
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Масштабируемая Диаграмма Ганта для детального анализа простоев линий.
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Pa6oune CMeHbl Q'// VENT

B3HT - BHegperue n Skcnnyataums Hosbix TexHonoruu

NMpon3sBOACTBEHHbIN KaJieHAapb peasim3yeTcs
Ha OCHOBe TpeboBaHuM NpeaAnpuUATUSA

JAobaeneHve’|Penak THPOEAHWE PACTMCAHWA

YCTAHOBWTE NPOAOHHTENBHOCTE

BbIGOp CMEHBI W FMHAA f o
HazeaHe cMeHsl: | [IHEBHAA CMEHA W MeeAr NeA NEE KETK |ﬂ DAHHamBaH HPDADHKHTEHEHDETE Ha BCE HK1 HelBmk:
TUAdmintstrator Yponess SoCTye: AgisamcTpaTop KT 5
‘ACMMCaHWE CMEHDI ' '
_ - - Hauvano: MEoAONAMTENEHOCTE |
JeHb HEeA e Hauano: JInTenbHoCTb:
» 50 EHee i3 00c 124 00m 00c T = T =
frsand i MOHEAENBHHEK &4 00m O0c 124 00m 00C |:||:| 3 |:||:| d | 12 :I:":l a
Eprassd Bporagad BTOpHMK &4 00w 00c 124 00 00c - = - r
[ roapaer AU AR SO A Y Cpena &4 00m O0c 124 00m D0C -
HeTeepr &y 00m 00c 12y 00m 00 ynpaBnEHHE
NaTHmua &y 00m O0c 12y 00m 00c
CyB6oTa &4 00m 00c 12y 00m 00 =
CoxpaHnTb OtmeHa
¥npaeneHue
?’ ilﬂ OUMCTUTD :”)}ﬂ @b PeaaKkTvpoBaTh e ABTOpHsaLMA Eﬁ o
3 pacrvcaHqe ‘_55‘;‘3 . | \)} pacnucaHve ‘3
YIpaR e
P oo cnvcon | | ¥ : ]
Gl comymene | G ﬁ @ Amrpsa, | [uoon

21


Presenter
Presentation Notes
Производственный календарь работы смен.
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Presentation Notes
В конечном итоге, руководящий состав получил WEB портал, размещенный в корпоративной сети предприятия, в котором реализовано большое количество специфических отчетов.

Детальный суточный отчет.
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Nokasartenu paboTbl IMHUN
M NpocTon obopyaoBaHuA

INpadmk yKpynHeHHoOW KnaccudmKaymm npoctoes 3a 28.09.2014
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График длительности простеов за период. Позволяет оценить длительность простоев по одной или нескольким линиям за период
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Отчет «График TE за период» показывает целевые и фактические значения KPI
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Отчет «Нормированная гистограмма по линиям». Позволяет проследить распределение рабочего времени а так же показывает динамику изменения этого распределения
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Отчет по расчету премий сотрудников
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lNMporpaMmMa npe3seHTauumm

d O komnaHun. Cpepa AedaTesnnbHOCTU.
d BHegpeHne MES B ynakoBOYHOM MPOM3BOACTBE

 Peann3oBaHHble NPOEeKTbl B YNAaKOBOYHOW OTpac/in.
[TlpMepbl pelleHHbIX 3a4au.

O 3aKknyeHue.
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3ak/iroueHue Q; VENT

B3HT - BHegpenue » JkcnnyaTauusa Hos

NMpeuMmyuwlecTBa peweHnsa Ha 6a3e nakera
Wonderware MES 4.0 Perfomance:

v'  Hanuume cpeacts ana popmmpoBaHmsa pabounx 6puraan, HasHayeHus paboumx mecr
C YKa3aHMeM AO0JIKHOCTEN U pa3paaoBs.
v"  BO3MO>XHOCTb pacueTta pabouero BpeMeHu 1 BbipaboTKu JIMHMA U NepcoHasa 3a

nrobon BbiI6GpaHHbIA Nepuoa.

v YpobHble cpeacrsa paboTbl € KNaccMPUKaToOpoOM NpPpon3BOACTBEHHbIX NMPOCTOEB.

v'  ABTOMaTUMUYeCKMM yuyeT npoctoeB o6opyaoBaHmns. BO3MO>XXHOCTb yuyeTa paboTbl Ha
CHM)KEHHOMW CKOPOCTM.

v'  ABTOMaTUMUYeCKWMM yuYyeT BbiNnyLWeHHON npoaykKuun n 6paka.

v O6bneryeHHoe KOMMEHTUPOBAaHME COCTOSHUIN NpPocToa o6opyaoBaHuUA.

v'  BO3MO>XHOCTb pacueTta cneuncdpumnuecknx KPI 3aka3zuumka 3a nrob6om nepmon.

v MocTpoeHne CMEHHbIX, CYTOYHbIX U CBOAHbIX OTYETOB O paboTe IMHUA N NPOCTOAX

obopynoBaHus.
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В заключении хотелось бы отметить, что решения на базе пакета WW MES 4.0 обладают большим потенциалом и такими преимуществами как: простота разработки, гибкость и масштабируемость. А решения нашей компании на базе данного пакета позволяют удовлетворить любые потребности заказчика в части учета работы оборудования и построения необходимой отчетности.

Расчеты окупаемости проекта показали, что при существующих объемах производства повышение эффективности только одной линии на 1 % дает ощутимый экономический эффект. Период окупаемости системы при этом может быть менее 1 года. Архитектура решения позволяет оперативно вносить требуемые изменения в проект на основе пожеланий заказчика практически без создания дополнительного кода, используя созданную на основе опыта работы в упаковочной промышленности библиотеку требуемых функций




B3HT - Bregperue n Okcnnyatauus Hoebix TexHonorui

CNACUEQ
3A BHUMAHWE!

BOMPOCHI?



	ВЭНТ – Внедрение и Эксплуатация Новых Технологий�
	Программа презентации
	Компания ВЭНТ
	Компания ВЭНТ
	Партнерство ВЭНТ и �КЛИНКМАНН
	Программа презентации
	Внедрение MES в упаковочном производстве
	Внедрение MES в упаковочном производстве
	Внедрение MES в упаковочном производстве
	Программа презентации
	�Лианозовский молокозавод
	Проект диспетчеризации�цеха упаковки
	Задачи, решенные в �отделении упаковки
	Схема сбора данных MES системы
	Схема расчета ОЕЕ
	Визуализация состояния линий 
	Комментирование простоев пользователем
	Ввод информации по объемам произведенной продукции
	Диаграмма состояний машин
	Справочники системы
	Рабочие смены
	Показатели работы линий и простои оборудования
	Показатели работы линий и простои оборудования
	Показатели работы линий и простои оборудования
	Графики выполнения�целей KPI
	Отчеты по состоянию оборудования
	Отчеты по расчету премий�сотрудников
	Программа презентации
	Заключение
	Slide Number 30

